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Wirbelstrom
Prufsysteme

eddyguard’:C

Digitales Wirbelstrom-Prufgerat

fUr die einkanalige zerstorungsfreie Prifung

von Komponenten, Massenteilen und Halbzeugen aus
metallischen Werkstoffen auf Risse, Poren und Schleifbrand
nach dem Praventiven Mehr-Filter Prifverfanren (PMFP).
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Der eddyguard C zeichnet sich durch seine kompakte
Bauweise und die Konzentration auf die einkanalige
Riss- und Schleifbrandprifaufgabe mit einer Sonde
an einer Position aus und kombiniert dies mit der
bekannt hohen ibg Prifsicherheit. Die Konfiguration
erfolgt mithilfe eines kundenseitigen PC oder Laptop
Uber den USB-Anschluss. Das ergonomische Ober-
flachendesign der PC-Software erleichtert dem An-
wender eine korrekte und einfache Bedienung. Ist die
Konfiguration abgeschlossen, kann der PC/Laptop
vom eddyguard abgetrennt werden. Der eddyguard
pruft dann autark weiter.

Die frlhestmdgliche digitale Verarbeitung des MeBsi-
gnals mit speziellen Signalprozessoren gewahrleistet
eine hdchstmdgliche Stabilitat des Prifergebnisses.

Dabei fuBt der eddyguard auf dem seit Jahrzehnten
bewahrten ibg Systemkonzept. Alle Sonden und Ro-
tierlibertrager der weltweit verbreiteten ibg Systemfa-
milie kdnnen weiter verwendet werden. So empfiehlt
sich der eddyguard nicht nur fur die Lésung neuer
Prifaufgaben, sondern auch fUr ein Upgrade beste-
hender Anlagen, die mit der modernsten Wirbelstrom
Pruftechnik ausgertstet werden sollen.

Die von marktbegleitenden Geraten bis heute ge-
wohnte komplizierte und zeitaufwandige manuelle Er-
mittlung und Einstellung von geeignetem Filterband,

Phasenwinkel und Verstérkung ersetzen wir durch
die ibg-exklusive Entwicklung der Praventiven Mehr-

Filter-Prafung (PMFP) mit automatischer Toleranzfeld-
Generierung. Ein Quantensprung im Wirbelstrom-
Markt, der als ibg-Alleinstellungsmerkmal weltweit in
zahlreichen Anwendungen eine neue Qualitat in der
Riss- und Schleifbrandprifung bietet.

Bei der PMFP wird wéahrend der Referenzdatenauf-
nahme mit einem PC/Laptop nach der Priifung eines
Gutteiles automatisch flir jeden der 30 Bandpassfilter
die Umhullende der Signalkurve ermittelt. Aus den
Hullkurven aller Gutteile wird dann pro Bandpass ein
Toleranzfeld generiert, das mit einem frei wahlbaren
Sicherheitsabstand Uber 360 Grad der GutteilhUllkur-
ve folgt. Da die Wirbelstromsignale der Gutteile aus
Oberflachenrauhigkeit und Werkstoffeigenschaften
resultieren, ist in den dreiig Toleranzfeldern der tei-
lespezifische Fingerabdruck der Gutteilgruppe ge-
speichert. Kanteneffekte, Harteprofilauslaufe oder
Unrundheit der Gutteile werden durch die Referenz-
datenaufnahme mit einkalibiriert, was zu einem deut-
lich reduzierten Pseudoausschuss fuhrt, ohne dabei
die Sichtbarkeit echter Fehler zu verlieren.

Durch das einzigartige Gutteile-Konzept ist die Kali-
brierung eine Sache von Minuten. Einfach mit ange-
schlossenem PC/Laptop eine ausreichende Anzahl
von Gutteilen nacheinander als Referenzteil aufneh-
men. Dann mit einem Tastendruck umschalten zur
Praventiven Mehr-Filter Prifung und den PrUfbetrieb
starten. Fertigl Schneller und gleichzeitig sicherer
geht es nicht.



Produktmerkmale

e Sonden

fur die Rissprufung steht eine Vielzahl von Sonden
zur Verflgung, die in Spurbreite, Empfindlichkeit
und Bauform variieren. Sonderbauformen fUr spe-
zielle Anwendungen konzipieren und fertigen wir in
unserem hauseigenen Sondenbau. Fur eine takizeit-
optimierte Rissprufung bietet sich in vielen Féllen
der Einsatz unserer kompakten und hochprézisen
ibg Rotiertbertrager eddyscan H und F an, die in
Kombination mit dem eddyguard betrieben werden.
Eine Bruch-Uberwachung der Sonden-Kabel sorgt
flr héchste Sicherheit im Dauerbetrieb.

* Abstandskompensation
mit Hilfe der optionalen Abstandskompensation
kénnen auf elektronischem Wege Exzentrizitaten
des Werkstlckes bei der Rissprifung ausgeglichen
werden. Fur diese Funktion sind spezielle abstands-
kompensierte Sonden erhaltlich.

e Suspend
mit der Suspendfunktion lassen sich nicht zu priifen-
de Bereiche wie Ldcher 0.4. bequem ausblenden.

e Teiletypen
max. 20 Teiletypen kdnnen gleichzeitig mit Einstell-
und Referenzdaten im Geréatespeicher vorgehalten
und manuell Uber den PC/Laptop oder per SPS flr
vollautomatische Prufprozesse ausgewahlt werden.

* Anzeigen

(nur mit angeschlossenem PC/Laptop)

Anzeige der Prifergebnisse als Balkendiagramm,
xy-Diagramm mit Toleranzfelddarstellung und x(t)
und y(t) oder dreidimensionale C-Scan-Darstellung
wahlbar. Der C-Scan (auch Wasserfall-Diagramm
genannt) ermdglicht als rotationssynchrone Sig-
naldarstellung eines Prufteilumfangs die Ortliche
Zuordnung der Fehler an der Flachenabwicklung.

e Sondenabstand
ibg Sonden werden standardmaBig fur einen
groBen Sondenabstand zur Teileoberflache von
0,7 mm entwickelt. Damit erhéht sich der Spiel-
raum fUr die Anfordungen an Teilegenauigkeit und
Prifmechanik erheblich.

e Frequenzbereiche
die Tragerfrequenz ist aus einem Bereich von 3 kHz —
10 MHz in 21 Schritten auswahlbar; die Filterfrequen-
zen der 30 Bandpassfilter verteilen sich im Bereich
von 6 Hz — 5 kHz.

e Datenspeicherung
Teiletypen und Gerateeinstellungen werden auf dem
PC/Laptop gespeichert und kénnen zusatzlich z.B.
auf einen USB-Stick gesichert werden.

¢ Prifauslésung
manuell am PC/Laptop, per SPS-Ansteuerung oder
per optionalem Starttaster.

e Automatisierung ohne SPS
fir die direkte Ansteuerung von Sortiereinrichtun-
gen, Farbmarkiersystemen und Anzeigeleuchten ist
zusatzlich nur eine externe Spannungsquelle 24Vdc
erforderlich, um Kkleinere automatisierte Systeme
ohne zusatzliche SPS zu realisieren.

e Bedienung/Konfiguration
mittels mitgelieferter ibg Bediensoftware zur Installa-
tion auf kundenseitigem PC/Laptop. Systemvoraus-
setzung: USB 2.0-Anschluss und Betriebssystem
MS Windows 7 (32 od. 64 Bit) oder Windows XP
(32 Bit).

e Hilfefunktion
die Software fur den PC/Laptop verflgt Uber eine
kontextsensitive Hilfe, die in den meisten Fallen ei-
nen Blick in das Handbuch ertbrigt.

e Sprachen
die Software fur den PC/Laptop kann auf Deutsch,
Englisch,  Franzdsisch, Italienisch,  Spanisch,

Portugiesisch, Tschechisch, Ungarisch, Polnisch,
Russisch, Chinesisch, Koreanisch und Japanisch.
Zuséatzliche Sprachen optional nachristbar.

Montage auf Hutschiene



Anschliisse

e |O-Ports
zur SPS-Anbindung ist eine optisch isolierte Schnitt-
stelle mit 32 Ein- und 32 Ausgéangen vorhanden

* USB 2.0
zum Anschluss eines kundenseitigen PC/Laptop

Gehause

e vollstandig gekapselt und damit auch in staubigen
Produktionsumgebungen einsetzbar.

e fir Montage auf Tragschiene (Hutschiene) TH35
nach DIN EN 60715.

Technische Daten

Netzanschluss: 100 - 240 V, 50/60Hz

Schutzart: IP 41

Zulassige Umgebungstemperatur: O - 45 °C

Rel. Luftfeuchtigkeit: max. 85 %, keine Betauung
Abmessungen (BxHxT): 239 x 165 x 169 mm
Gewicht: 4 kg
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MaBzeichnung des Gerates

Hochste Prifgenauigkeit und Sensitivitat — Sonden unterschiedlicher Bauformen flr die Riss- und Schleif-
brandprifung. Hinten links ein eddyscan H-Rotierlibertrager fur die Strang- und Stangenprifung, hinten
rechts ein eddyscan F-Rotiertbertrager fur die Prufung von Bohrungen und Flachen.

digital

www.ibgndt.de
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Klassische Signalkurvendarstellung eines
einzelnen Bandpassfilters mit zugehorigem

Gutteil-Toleranzfeld

Balkendarstellung des letzten Prifergebnisses
Uber alle 30 Bandpassfilter

Teilezahler

Historie der Priufergebnisse

C-Scan-Darstellung des Prifergebnisses

Darstellung aller 30 Toleranzfelder in der
Referenzdatenaufnahme

www.ibgndt.de
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Priifcomputer

Seit mehr als 30 Jahren setzt die ibg Gruppe als
einer der weltweit fihrenden Hersteller von Wir-
belstromprufgeraten technologische MaBstabe.
Ob die Mehr-Frequenz-Prifung in der Geflge-
untersuchung, die gleichzeitige Oberwellenaus-
wertung, die automatische Toleranzfeld-Ge-
nerierung oder die Mehr-Kanal-Prifung in der
Riss- und Schleiforanduntersuchung — immer
wieder pragen Innovationen und Erfindungen
der ibg Entwickler die Branche und erleichtern
bzw. ermdglichen Uberhaupt erst die Losung
anspruchsvoller Prifaufgaben.

Sonden und Spulen

Priifanlagen

Vom Stammsitz im oberfrankischen Ebermann-
stadt betreut ibg mit Niederlassungen in den
USA, der Schweiz und England und einem
kompetenten Partnernetzwerk ihre weltweit
aktiven Kunden aus Industrie und Automobilbau.
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Stammhaus Schweiz

ibg Priufcomputer GmbH ibg SWISS AG
Pretzfelder StraBe 27 Galgenried 6
91320 Ebermannstadt 6370 Stans
Germany Switzerland

Tel. +49 9194 7384 -0
Fax +49 9194 7384 -10

info@ibgndt.de

Tel. +41 41612 26 50
Fax +41 41612 26 51

info@ibgndt.ch

GroBbritannien

ibg UK Ltd.

33 Parkview Road
Sutton Coldfield,
West Midlands B74 4PR

Tel. +44 121 /352 1188
Tel. +44 121 /352 1188

info@ibguk.co.uk

USA

ibg NDT Systems Corp.

20793 Farmington Rd.
Farmington Hills,
MI 48336

Tel. +1 248 478-9490
Fax +1 248 478-9491

sales@ibgndt.com

www.ibgndt.de
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