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Digitalni vicekanalovy vifivoproudy pristroj pro nedestruktivni kontrolu
kovovych komponentd v masové produkci, vhodny i pro kontrolu
polotovart. Zkouseni prasklin, pérd a brusnych popélenin, jakozto i
zkouSeni materialovych vlastnosti jako je tvrdost, hloubka zakaleni,
struktura materialu, pevnost v tahu, tepelna uprava nebo slitina pomoci
Preventivni Multi-Frekvencni technologie (PMFP).

Modularni pristrojova technika s max.16 na sobée
nezavislymi kanaly pro zkouseni prasklin, max. 32 nezavislymi

kanaly na zkousSeni struktury a jejich mozné kombinace.
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Pristroj eddyvisor se vyznacuje modernim designem
s max.16 na sobé nezavislymi kanaly pro zkouse-
ni prasklin, max. 32 nezavislymi kanaly na zkouseni
struktury a jejich mozné kombinace ve velmi kom-
paktnim provedeni. Jedna se o precizni kombinaci se
znamou spolehlivosti ibg zkouSeni a snadnym ovla-
danim pfistroje. Ergonomickeé uzivatelské rozhrani za-
rucuje snadné ovladani pomoci dotykové obrazovky
a zobrazeni vSech vysledk( na jedné obrazovce.

Digitalni zpracovani méficiho signalu pomoci speci-
alnich procesorl bezprostiedné za predzesilovacem
signélu zarucuje vysoce stabilni vysledky test(. Pri-
stroj eddyliner je zalozen na konceptu ibg, ktery je
ovéren po desetileti. Pristroj je kompatibilni se vSemi
civkami a sondami z rodinného prisluSenstvi ibg. Pri-
stroj eddyvisor doporuCujeme nejen pro nova reseni,
ale také pro modernizaci stavajicich provozU.

Do soucasnosti predstavovalo méreni signalu prasklin
a brusnych popalenin velmi komplikovany a technicky
narocny proces, kde bylo dllezZité presné definovat
nastaveni pasmového filtru, fazového Uhlu a zesile-
ni. Kalibrace pomoci ibg unikatniho konceptu pou-
ze dobrymi dily umoZziuje nastaveni pristroje béhem
par minut. Je tomu tak diky ibg-exkluzivnimu vyvoji
Preventivniho Multi-Frekvenéniho Zkouseni (PMFP) s
automatickym generovanim toleranc¢niho pole. Tento
obrovsky vyvojovy skok umoznuje precizni zkouseni

pro nepredstavitelné mnozstvi novych aplikaci, kde
je nutno kontrolovat praskliny a brusné popaleniny.
U metody PMFP nahrajeme referenéni data pomoci
dobrych diléi a automaticky se nam vytvori pro kazdy
referenéni dil 30 pasmovych filtrd v kompaktni kfivce
signélu. Z obalové krivky v8ech signélll je generova-
no na kazdém pasmovém filtru tolerancni pole, které
vytvori presny otisk na 360 stupnové kfivce dobrych
dild.

Vifivoproudé signdly dobrych dilli se generuji na za-
kladé drsnosti a typu materidlu. Tyto signaly jsou
pravdivym otiskem toleranCnich poli 30ti pasmo-
vych filtr(l a jsou ulozeny jako skupina dobrych dild.
Hranové efekty, réizné profily tvrdosti a nespravnos-
ti dobrych dilli se pfi kalibraci nahraji jako referenéni
data a tim se zredukuje pocet pseudovadnych kusU,
které by jinak byly vyhodnoceny jako Spatné. Kalibra-
ce pomoci ibg unikatniho konceptu nastaveni pouze
dobrymi dily umozfiuje nastaveni pfistroje béhem par
minut. Jednoduse pouzijeme dostacujici pocet dob-
rych dill jako referencni kusy. Vitivoproudé signaly
dobrych dilli pak automaticky generuji toleranéni pole
zavisejici na konktrétnim materidlu pomoci PMFP-
zkusebnich frekvenci. Po nahrani referencnich dat je
mozné okamyzité zkouSet. Hotovo! Rychleji a presnéji
to jiz nejde.
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Zkouseni prasklin a brusnych
popalenin

Pro uUsporu surovin a energii je stale vice komponen-
t0 pro strojni a automobilovy primysl vyrabéno ve
velkych sériich. Prednost odpovidajici vyroby velké-
ho poctu kust ma vSak pro vyrobce i poZzadavek na
rychlou a presnou kontrolu kvality struktury materialu
popf.kontrolu prasklin a brusnych popalenin.

Vifivymi proudy mlzeme zkouset veskeré elektrické
nebo magnetické materidly, u kterych porovnavame
kfivku permeability. Jedna se o vSechny kovové ma-
teridly. Vifivé proudy diky jedine¢né technologii mo-
hou odbourat pfi zkouSeni pomoci sondy a vysilaci
frekvence mnoho problémd. Tento princip nam po-

maha odhalit pOVFChOVé praskliny a péry. Box n.a zkouéeqf povrchu gxcentriqky,ch df![] jako napoF.
prasklin a brusnych popalenin; pokryva velky rozsah prd-

mér(; az do 300 rpm (zélezi na geometrii dilu), keramicka
Oblast sondy na kontrolu prasklin lezi mezi 0,5 a 5 krytka pro vétsi ochranu pii méfeni. Reseni pro zkouseni
mm. Pro zkouseni sondou nad povrchem je potreba struktury na vackové hrideli mozno pripravit na zakazku.
dilem rotovat. M{zeme pouzit pevné ukotvenou son-
du a rotovat dilem. V pripadé delSich dil pouZijeme
rotacni hlavu s jejiz pomoci rotuje sonda kolem dilu.
Pro dosazeni kontroly celé plochy dilu pouZzijeme au-
tomaticky posuv. Tim je skenovan kompletni povrch.
Pokud je povrch dilu komplikovany, o to komplikova-
n&jSi je provedeni mechaniky, ktera dil testuje. Proto
nabizime taktéz vysoce precizni vyrobu mechaniky
jako doplfikovou koncepci pro Vase 100% zkousen.

Matice fizeni na plnoautomatickém ibg zafizeni. Detekci prasklin a brusnych popalenin je mozno zaradit pfimo do vyrobniho procesu
k posuvnému pasu. Pro definici typového dilu pouzivame kamerovy systém a QR kody.
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Problémem vitivych proudd mdze byt spravné nasta-
veni a kalibrace pristroje, nebot bézné musime mit k
dispozici uméle vytvorenou vadu pomoci EDM laseru.
Zde vSak ibg technika s pfistrojem eddyvisor nabi-
zi naprosto ojedinély pfistup. S nasim preventivnim
multifrekvencnim filtrovanim uz nemusite pfistroj na-
stavovat pomoci umeéle vyrobenych vad, ale pristroj
nastavite pouze pomoci dobrych dill. Zde se auto-
maticky prepocita a zobrazi 30 tolerancnich poli diky
kompletnimu frekven&nimu spektru kazdého OK dilu.
Jednotlivé vysledky skenovani povrchu se ukazou na
displeji pristroje. Jakmile je nastavené tolerancni pole
prekroceno, vyhodnoti pristroj dil jako NOK.

Na dlkaz citlivosti testu vSak doporucujeme pripra-
vit NOK dil s umélou vadou. Pro kontrolu presnosti
méreni musi byt tato vada vzdy na 100% pfistrojem
nalezena. Hrani¢ni vada Vasi aplikace bude urCena v
ibg laboratofi pfi analyze NDT kontroly pozadovanych
Vami dodanych dild. Presna analyza hrani¢nich dill a
spravné nastaveni pristroje je zakladem pro opakova-
né 100% presné vyhodnocovani.

Starou znamou definici prani ,,povrch bez prasklin® na
vykresech dild mizeme timto uzaviit. Nicméné zkou-
Seni vifivymi proudy ma své fyzikalni hranice, které
stoji proti tomuto prani. Tyto hranice jsou ale stéle
mensi a mensi, zjistitelné hraniéni ,nesrovnalosti* se

posouvaji a tim se zmensuje moznost vytridéni pse-
dovadnych dill a zaroveri zvySuje kvalita vyrabénych
dild. Toto nam umoznuije dlouholeté zkusenost v obo-
ru. PouZitelna citlivost kontroly zavisi na vice parame-
trech:

e Drsnost povrchu — prikaznost malych vad je moz-
na pouze v pripadé hladkého povrchu. Hranice lezi u
hloubky vady od 5x drsnosti povrchu, ale ne mensi
nez 50 pm.

e Material — na zakladé diferencialniho zapojeni sondy
je dulezity tok materidlu do méfrici stanice. Pokud je
signal materidlu potlacen napt. u laminarni litiny mdze
byt detekeni limit zvySen na cca 150 pm.

e \/zdalenost sondy od povrchu — vétsi vzdalenost
sondy od povrchu snizuje ucinnost detekce povrcho-
vych vad. Stoupa téz drsnost povrchu a excentricita.
Dle naSich zkuSenosti je kompromisni hodnota pro
vétsSinu ibg aplikaci vzdalenost sondy od povrchu od
0,7 mm.

e Orientace vady — orientace vady v zavislosti na
ukotveni sondy ma taktéz vliv na presnost a citlivost
méreni. Toto mlzeme ovlivnit pomoci spravného na-
staveni systému kontroly pomoci sondy.

ibg otocna stolice pro laboratorni zkouseni, studie a zkouseni prasklin malych sérii pomoci pfistroje eddyvisor
Otécky max. 850 rpm, skli¢idlo do 68 mm primeéru dilu, s trigger senzorem, flexibilni posuv.



ibg pouziva pro zkouSeni prasklin hlavné diferenc-
ni sondy. Diferencni princip kompenzuje velmi velky
vstupni signal diky dvéma protivinutimi na sondé bez-
mala rovnajici se nule a umoznuje velmi vysoke zesile-
ni signalu bez nutnosti zmeény na vstupu do pfistroje.
Vysoka presnost méreni je zajisténa diky 100% vyro-
bé vSech sond pfimo ve vyrobnim zavode ibg, ktera
vede k dosazeni moznosti vysokého zesileni. Aktualni
fada ibg pristrojli pracuje s extrémné nizkou pripra-
vou signdlu, ktery je pfi vstupu do pfistroje okamzité
digitalizovan. Tento digitaini signdl je pfenesen k dal-
Simu zpracovani. Zarucena vysoka presnost méreni u
obou vinuti na sondé pouzivané ibg ukazuje dileZitost
doporu¢eného odstupu sondy od povrchu. U vétsSiny
ibg sond je doporuceny odstup 0,7 mm. Ostatni vy-
robci diky nepfesnému systému méreni doporucuji
pouze odstup sondy 0,2 — 0,3 mm. Diferenéni sondy
jsou velmi citlivé také na strukturu materialu zkouse-
ného dilu napt. zkouseni réiznych Sarzi. Tyto viastnosti
jsou dllezité pro vyhnuti se pseudo vadnym dillim pfi
100% zkouseni.

Detekce brusnych popalenin

Brusné popaleniny jsou definovany pomoci normy
ISO 14104 - jako lokalni prehrati povrchu. Narazové
teplo béhem brousiciho procesu ma za nasledek lo-
kalni zihani nebo pokud je teplo vétsi, az prekaleni po-
vrchu. Diky moderni technologii ibg PMTF (Preventive
Multi Filter Test) detekce zacina jiz na urovni zmény
zbytkového napéti nebo zacatku zihani v mikrostruk-
ture.

Od ibg doporuCeny postup nastaveni NOK dilu u
zkouSeni pomoci sondy se sestava z toho, ze u re-
ferenénich vzork{ se definuje a lokalné ohrani¢ni plo-
cha, kde se uméla vada pomoci laseru vytvori. Timto
je umoznéno vytvorit popaleniny s rozdilnou intenzi-
tou, které maji podobny tvar jako reéiné vady. MUze-
te téZ jit dal a definovat vady rdznych tvard, velikosti
a hloubek, zmény ve stuktufe materidlu, prostorové
rozSiteni) Tento vzorek NOK dilu mizete téz pouzit pfi
kontrole presnosti méfeni a senzitivitu pIné automa-
tického zafizeni.
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Simulace hustoty vifivych proudd, ktera je generovana na
lozisku. Ukazuje zmény — praskliny na erodovaném dilu,
preruseni vitivych proudd, které sonda detekovala.

ibg nabizi vyrobu tohoto NOK vzorku pomoci laseru. Brus-
né popaleniny: zména intenzity zbytkového napéti (obrazek
Uplné vievo) a pocatecni zména udalosti (vievo).

www.ibgndt.ch
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Vlastnosti produkt( na kontrolu prasklin
a brusnych popalenin

e Sondy
Pro zkouSeni prasklin nabizi ibg Sirokou Skalu sond s
rozdilnou Sitkou stopy, citlivosti a tvaru. MozZno vyro-
bit téz specialni tvary na prani zékaznika. ibg nabizi
téz rotaCni hlavy pro vné&jsi i vnitfni povrchy. (eddy-
scan H a F) Dodavame téz kvalitni kabely doporuce-
né pro trvaly provoz.

e Vzdalenost sondy
ibg sondy jsou vyvinuty na vetsi vzdalenosti od 0,7
mm. Titmo se vyrazné snizi moznost poskozeni
sondy Spatné nastavenou mechanikou.

e Kompenzace vzdalenosti
U zkousenych dill s velkou excentricitou se da s
pomoci optimalni kompenzace vzdalenosti diky
elektrickému nastaveni obtékani sondy podél plo-
chy dilu perfektné pokryt cela délka dilu. Pro tyto
prilezitosti nabizime specidlni kompenzacni sondy.

* Pozastaveni
S funkci pozastaveni mdzeme pfi testu vynechat
¢asti dilu, které nechceme zkouset napf. otvory.

e Znaroznéni

MUzeme volit mezi réiznymi moznostmi znazornéni
zkusebnich vysledkd: sloupcovy diagram, xy-dia-
gram s ukazkou promitani toleran¢niho pole na
x(t) a y() nebo tfidimenzionalni C-Scan-zobraze-
ni. C-Scan (znamy téz jako vodopadovy diagram)
ukazuje znazornéni signalu v pribéhu otodeni dilu,
pfifadi vadu na misto, kde se naléza a ukazuje uspo-
radani chyby.

e Okruhy frekvenci
Nosna frekvence se pohybuje v rozmezi 3 kHz — 10
MHz vybrana ve 21krocich. Filtrovaci frekcence 30
pasmovych filtrd je v rozsahu 6 Hz — 20 kHz.

* Moznosti spousténi
Manudlné na pristroji, PLC-fizenim nebo opcnim tla-
Citkem START.

Vysoké presnost méfeni a senzitivita sondy rliznych rozmeér( pro zkouseni prasklin a brusnych popélenin. Vzadu vievo eddyscan H-ro-
ta¢ni hlava pro zkouseni povrchu delSich dild napt. ty&i, vzadu vpravo eddyscan F-rotadni hlava pro zkouseni vnitfnich ploch a otvord.



eddyvisor’

ZkouSeni prasklin na pfirubé kola 6 pozic pro vnégjsi a vnitini kontrolu dilu. Kazda z pozic je definovana
pomoci nahrani dobrych dilli do referen¢nich dat. Zobrazeni nastaveni a vysledk( zkouseni na barevné
obrazovce eddyvisoru.

Type: 004 20131128
" whee! flange

Sabon

EVEQ 004 - S, GOSED 2003-1128 #4316

Vlevo: Ukézka signalu vitivych proudd u brusnych popalenin na loziskovém krouzku — jsou na vysokych frek-
vencich.

Vpravo: Signdly stejného loziskového krouzku — na nizkych frekvencich jsou detekovany na dvou protilehlych
lokacich po obvodu krouzku. Signél spélenin zplisobuje ovalita vnitfniho primeéru. Diky preventivnimu zkouse-
ni pomoci 30 simultanné zpracovavanych pasmovych filtrd nalezne PMFP také nepredvidatelné vady, které by
u konvendénich pristrojl nalezeny nebyly, nebot tyto pristroje pouzivaji pouze jednu testovaci frekcenci.

www.ibgndt.ch
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Testovani struktury

monitorovani tepelnych procestl. Zde ma primarni viiv
na kvalitu hloubka zakaleni a tvrdost finalniho vyrob-
ku. Toto miZzeme zkoumat pomoci vybiranych vzorkd
destruktivni metodou. K tomu je vSak za potrebi vyso-
kych personadlnich a finanénich nakladd. Inspekce vy-
biranych vzorkd neni vhodna pro statistické rozliSeni
opakuiicich se chyb. Béhem tepelnych procest jako
jsou tepelné pece nebo zarfizeni pro indukéni tvrze-
ni, mUZe u testovani pouhych vybiranych jednotlivych
kusU dojit k prehlédndti vady.

Pro 100% zkouseni doporuCujeme jako nejvhodnéjsi
metodu kontrolu pomoci vifivych proudd s lety prove-
fenym PMFP vicefrekvencnim méfenim od ibg. S nasi
pristrojovou technikou mdzete velmi lehce, rychle,
presné a s minimalnimi néklady testovat v sériové vy-
robé nejen predpokladané vady, ale i nepredpoklada-
né vady a to s vysokou presnosti. To zafidi 8 zaklad-
nich zkuSebnich frekvenci a tfeti a paté harmonické
frekvence PMFP testu. Pole moZnosti je velice Siroké.
MUZeme zkouSet tvrdost povrchu, hloubku zakalen,
strukturu zakaleni i zaménu materialu.

Nastaveni pristroje je provadéno pouze za pomoci
dobrych dilfi. Nahrajeme skupinu 10 — 20 dil. Pak se
nastavi toleran¢ni pole. S témito dobrymi dily se bu-
dou poté porovnavat zkousené dily. To znamena, ze
nejsou potreba zadné NOK dily pro referencni data.
Na zékladé vysoké presnosti méreni a jednoduchosti
nastaveni mdze byt nové zafizeni instalovano v po-

-

Civka pro kontrolu vnitfni tvrzené zdny upravena pro
ukotveni v pfesné pozici vnitfniho tvaru dilu.

meérné kratké dobé. Dalsi velka prednost pfistroje je
jeho Siroka skala zkusebnich frekvenci. Pro kazkou
zkusebni frekvenci je znazornéno jeji tolerancni pole.
Jen pokud jsou vS8echny toleren¢ni pole OK, je kom-
pletni dil OK. Pokud se i pouze jedna frekvence ne-
shoduje s referencnimi daty, je dil vyfazen jako vadny.
Tato informace se ihned zobrazi.

U v8ech vifivoproudych pristroji se jedna o porovna-
vaci metodu s vysledkem ANO/NE. Touto metodou
se mohou detekovat i velmi malé rozdily. Absolutni
detekce mista vady vSak neni mozna. U vadného dilu
je tedy doporucena moznost prezkouset jej metalur-
gickou analyzou (brousenim) nebo klasickou kontro-
lou tvrdosti.

Ukézka moznosti manualniho zkouseni v laboratofi nebo pfi zkouseni malych sérii s kruhovymi civkami.



NOVE: Simultani harmonicka analyza iSHA

Relativni permeabilita je silné ovlivnéna teplotnimi
procesy — tvrzena struktura ma nizsi permeabilitu. U
PMFP zkouSeni vyuzivdme pouze mala magneticka
pole a to nam umoznuje vymizeni saturacnich efektd.
Pohybujeme se zde v linearni hysterezni kfivce.

Harmonické frekvence se objevuji u feromagnetic-
kych materidlll v zavislosti na tvaru hysterezni kifivky
zkouSeného dilu. Signal zkuSebni frekvence dosahne
snimaciho vinuti jako zkreslena sinusoida vlivem ne-
linearniho magnetického chovani zkouseného kusu.
Stupné zkresleni mohou byt pouzity jako dalsi vyhod-
nocovaci kritéria.

NOVE: Teplotné adaptivni
kontrola struktury iTAS

Zkouseni pomoci vifivych proudd zavisi na kondukti-
vité materidlu a magnetické permeabilité charakteris-
tické pro dany testovany dil. M{Zeme zkousSet rlizné
materidly a mikrostruktury s rozdilnou konduktivitou
a permeabilitou. Obé hodnoty jsou zavislé na tep-
loté. Elektricka konduktivita klesa pfi 4% pro 10°C.
Pomalé kolisani (napf. okolni teploty) kompenzuje
ibg pomoci tzv. diferencialnich civek, které jsou jes-
té porovnavany s kompenzacni civkou. ibg teplotné
adaptivni kontrola struktury mize brat na zietel viiv
teplotnich variaci u testovanych dild, vici namérenym
hodnotam.

Vlastnosti produktu

e Toleran¢ni pole

Pri nahravani referenCnich dat pfistroj eddyvisor
automaticky vytvari tolerancni pole ve tvaru elips
pro jednotlivé frekvence. Pro specialni aplikace je
pristroj vybaven editorem tolerancnich poli, ktery
umozniuje zkuSenym uzivateldm volné upravovat
toleran¢ni pole v obdélnikovém nebo elipsovitém
tvaru.

Rychlost zkouSeni

Vysokorychlostni zkouSeni v fadu milisekund.

Je potreba pouze 141ms pro 8 zkuSebnich frekveci
v rozsahu (25 Hz — 25 kHz). V mddu High speed
se CGas zkracuje u frekvenci > 5 kHz na 1 ms pro
jednu frekvenci. Toto ulehCuje hlavné dynamické
zkouseni.

Typické symetrické zkresleni se projevuje na lichych
harmonickych frekvencich, tedy treti, paté, sedmé
a devaté harmonicka s amplitudou, ktera je mensi a
mensi. Asymetrické harmonické frekvence se proje-
vuji, napr. kdyz je dil zmagnetovan. Tato metoda na-
bizi i dalsi vyhody, kde normalné vznikaji nepresnosti
v meéfeni (rozliseni Sarzi, geometrie dilu, teploty dilu
a pozice). iSHA-technologie (ibbg simulnalni harmo-
nicka analyza) je nejmodernéjSi analyza, ktera vznikla
spojenim léty provéfené presnosti PMFP zkousSen.
Umozniuje u osmi frenkvenci okamzity digitalni pre-
pocet bez zvySeni Casu cyklu kontroly. Metoda iSHA
zvySuje udrzitelnou formou moznosti PMFP zkouSeni.

Pokud je teplota testovanych dild pomérné presné
zachycena externim senzorem, pak mdaze byt viiv
teploty témér Upiné kompenzovan. Testované dily se
objevi, jako kdyby byly méfeny pri stejné teploté. Diky
iTAS- vizualizaci mUzeme rychle vidét, jak velky je
vliv teploty v porovnani s ostatnimi vykyvy parametr(
(rozdily v Sarzich, rozmérové rozdily atd.) u kontrétni
aplikace.

Nové: Rychly AutoStart umoZznuje jesté rychlejsi zkouseni
struktury nez dfive. Pridavné grafické znazornéni v zaklad-
nim nastaveni vyrazné urychluje dynamické zkou$eni.

www.ibgndt.ch
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¢ iSHA analyza harmonickych frekvenci

K zakladnim 8 zkuSebnim frekvencim jsou pridany
dvé harmonické pro kazdou zkuSebni frekvenci.
Pro kazdou zkusebni frekvenci mohou byt zapnuty
harmonické frekvence, aniz by se prodiuzoval &as
zkouseni. Standartni nastaveni 3. a 5. harmonické
frekvence je aktivovano spolu se zakladnimi frekven-
cemi.

e Zobrazeni
K dispozici je vice moznosti zobrazeni jako sloupco-
vé grafy, jednoho nebo vice tolerancnich poli.

e Civky

Pro standartni aplikace je k dispozici velké mnoz-
stvi civek (az do priméru 500 mm) a také sondy
pro kontrolu struktury. Pro specidlni aplikace jsou k
dispozici upravené obdélnikové nebo kruhové civky,
které jsou navrzeny a vyrobeny v ibg. Doporucené
zapojeni civek je bud kompenzacni s pouzitim dvou
civek nebo samokompenzacni s pouzitim jedné
civky. K dispozici je také moznost zapnuti kontroly
poruchy civky — kabelu a potlaceni Sumu 50/60 Hz.
Ibg nabizi Skalu odolnych tfidicich klapek pro vyso-
korychlostni zkouseni az do prdméru dilu 60mm.

e Spusténi testu
Spusténi testu mdze byt manualini pomoci dotykové
obrazovky, z PLC nebo popfipadé pomoci tlaCitka.

K dispozici je také funkce tzv. Autostart, kdy je dil
detekovan v civce a test je spustén okamzité nebo
po nastaveném zpozdeni.

Zkusebni frekvence
Je mozno zvolit zkouseni na osmi frekvencich v roz-
sahu 5 Hz - 3 MHz.

Tridéni

Pro rozdéleni rliznych materidl a pro zkouseni rliz-
nych Sarzi, které mohou byt smichané, doporucuje
ibg funkci jednotlivé klasifikace (nebo propojeni). S
Vasimi definovanymi dobrymi dily mdiZete ziskat roz-
dilné vysledky v max. 7 tfidach a pfi zkouSeni pak
toto mUzete vyuzit u prislusného zkouseného dilu.

Zkouseni dlouhych dild (opce)

Zkougeni dlouhych dild nabizi moznost kontroly
zamény materidlu, tepelnych procesd a rozdild v
tloustce jakoz i stupen zakaleni (tyCe, roury a drat) v
prichodu. Pro nastaveni dilu je potfeba vymezovaci
zarazka na vstupu a vystupu zkouseného dilu. Kaz-
dé specifické méfeni ma pak svoji statistiku (mnoz-
stvi dobrych a $patnych testl absolutni a procen-
tualni) aktualizovanych v redlném Case. Nastaveni
tolerancnich zén nam eliminuje faleSné signaly (napf.
diky rovnani). Prahova hodnota je nastavitelna v pro-
centech jednotlivych méfeni na 1 tyc.

NejvySsi pfesnost méfeni a teplotni stabilita — civky a sondy ze Sirokého sortimentu ibg.
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Sloupcovy graf poslednich zkuSebnich vysled- Prehledné nastaveni vysledk( zkouseni osmi
kd na osmi zékladnich frekvencich (ve velkém)

zakladnich frekvenci v jednotlivych toleranc-
a treti a paté harmonické frekvence (v malém) nich polich

EVI i S DdSED

20131028 18220
Historie vysledkd zkouseni

Pocitadlo dild

Elipsovité znazornéni véech zkousenych dilti a Sloupcové zndroznéni vysledkd testu
jedné zakladni frekvenci

www.ibgndt.ch
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VSeobecné vlastnosti produktu

e Ergonomicky design
VSechny funkce a vystupy jsou okamzité znazorne-
ny, jednoducha a intuitivni obsluha pfistroje.

e Stanice a pozice

Eddyvisor nabizi komplexni feSeni pomoci koncep-
tu definovanych odpovidajicich stanic a pozic. Je
mozno definovat maximalné 8 stanic. Kazda stanice
mUze mit az 32 pozic. VSechny vysledky zkusebnich
pozic jednoho dilu jsou pak sesbirany a vyhodno-
ceny na jedné stanici. Tento vysledek je pak pouzit
pro tfidéni. Pro ziskani platného vysledku méreni dilu
musi byt dil pfezkousen na vSech pozicicich. Sta-
nice jsou jedna na druhé naprosto nezavislé. Rlz-
né stanice mohou méfit rizné provozni stavy. Diky
tomu mUze jedna stanice méfit a jina ziskavat refe-
rencni data.

Jako pridavnou funkci nabizi kazda stanice nasta-
vitelna referencni data a tolerancni pole. Diky tomu
je mozné definovat i testovani prasklin na rliznych
mistech zkouSeného dilu

(plochy, radius, otvory atd.), které se nastavi pomoci
PLC Fizeni. Tak se da zkoumat kazda ¢ast zkouse-
ného dilu a je jedno, zda je vyrobena nepresné s vy-
sokym zékladnim Sumem (napt.radius) nebo velice
presné s extrémné nizkym Sumem (napf.honované
plochy). Pro kazdy typ se da nastavit optimalizované
zkouSeni bez toho, aby ndm r(zné tvary branily v
ziskani vysledk.

kandly na praskliny
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Znazornéni zkouseného dilu

U stanic s minimalné dvéma a max. 22 pozicemi
mUZe byt zapojeno zobrazeni zkouseného dilu. Vy-
sledek méreni jednotlivych pozic na stanici je zna-
zornéno pomoci barevné vizualizace. Jedna se o
velkou pomoc obsluze, specialné u mechaniky zari-
zeni s komplexnim nastavenim. Pfipadné mize byt
tento prehled promitnut na vSech stanicich (nicméné
bez barevného znazornéni).

Typové dily

V paméti pfistroje mdze byt ulozeno az 100 typo-
vych dild (250 typovych dilt pokud pouZijete pouze
testovani struktury). Kazdy dil mize byt testovan na
vice jak 8 pozicich max.50. (zahrnujici nastaveni,
referencni data a vysledky zkouseni). Typové dily je
mozné manualné meénit, nebo pomoci PLC v pfipa-
dé automatického procesu.

Znaceni dilu (ID dilu)

Ke spravnému prirazeni ziskanych vysledkd mérent
k jednotlivym dilim je mozné vyuzit na eddyviso-
ru alfanumerické seriové Cislo nebo napf. laserovy
QRkaod. Tato informace mize byt propojena béhem
doby zkouSeni s pfistrojem, ulozena a diky pridav-
nému softwaru eddylLogger nebo jako Q-DAS-kon-
former zapsana. Nepostradatelné pro zpétnou vy-
sledovatelnost vracenych dild.

Historie referenc¢nich dil(
V historii nastaveni referenénich dil mdzeme vidét
vSechny referencni dily najednou. Pokud poté vez-

Kombinace kanala
eddyvisor

I realizovatelné s jednim eddyvisorem
[ ] je nutno ptidat druhy pristroj




meme nékteré z dilll do zkusebni laboratore a zjis-
time, ze referencni dil byl Spatny, m{Zzeme pomoci
jednoho zmacknuti tlaCitka tento dil z referennich
dilé vymazat.

Historie tfidénych dill

V historii tfidéni vidime v barevném rozliSeni posled-
nich 1000 zkousenych dilll a k tomu poslednich 100
Spatnych dill. Jedna se o nepostradatelnou funci v
pfipadé, kdy vezmeme vytfidény dil do laboratore
na destruktivni zkouseni. Pokud by se v laboratofi
zjistilo, Ze tento dil je jesté dobry, miZzeme jej jednim
stisknutim tladitka dopsat do referenénich dild. Tim
omezime vzniku pseudozmetkd.

AQDEF export dat

Q-DAS standardni certifikat shody (opce

Po ukonceni zkouseni posle eddyvisor ziskana data
pres ethernet do PC zékaznika ve formatu eddyQ-
DAS-Softwaretool. Data jsou téz k dispozici v AQDEF-
certifikatu QS-STAT rozhrani. Software nabizi uzivateli
individualni moznosti konfigurace. Pro stanici mame
nasledujici moznosti: vybér ulozenych vysledk( tes-
tovani, ukladani s K-polem nebo zkracené separator
hlaskovani; format ulozeni jako DFD/DFX nebo DFQ
Data; volny vybér mnozstvi ulozenych zkouSenych
dild pro soubor. eddyl.ogger Software mdze paralelné
sbirat data z vice ibg-pristrojli pres ethernet-sité tak,
7e PC mize obsluhovat eddyvisor a/nebo eddyliner.

Ukladani dat vSeobecné

Vysledky testd, typové dily a nastaveni pristroje
jsou ulozeny v pristroji na flash paméti a mohou

byt exportovany na USB flash disk. Vysledky
zkouseni mohou byt také zaznamenavany pomoci
ethernetového pripojeni. Ve vyrovnavaci paméti je
ulozen logovaci soubor pro zdznam vSech akci a
umoznuije rychlé ladéni v pripadé servisu.

Automatizace bez PLC

Prima kontrola tfidici klapky, znaciciho zafizeni nebo
indika¢ni lampy je mozné pomoci integrovaného 24
Vdc (2,5 A) napajeciho zdroje, coz umoznuje nizko-
nakladové feSeni jednoduché automatizace bez po-
uziti pfidavného PLC.

Vychozi ¢ita¢

Funkce ,box counter” se pouziva v pfipade, ze je nut-
no hlidat naplnénost kontejneru a méize dojit k prepl-
néni vytridénych dilt. Jakmile je dosazeno definované
mnozstvi dobrych dilll na jeden kontejner, tfidéni se
automaticky zastavi. Jakmile obsluha pristavi novy
kontejner, zacne tfidéni automaticky opét pracovat.
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ZkouSeni prasklin a brusnych popalenin se sférickou-X-Typ-
diferenéni sondou je specialni provedeni ibg na loZiskovém
krouzku.

e Vzdalena sprava
Prima kontrola tridici klapky, znaciciho zafizeni nebo
indikacni lampy je mozna pomoci integrovaného 24
Vdc (2,5 A) napajeciho zdroje, coz umoznuje nizko-
nakladové feSeni jednoduché automatizace bez po-
uziti pridavného PLC.

e Ochrana pristupu
Pristroj umozniuje viceurovnové zabezpeceni s
pouzitim PIN kodu.

¢ Funkce napovédy
Uzivatel ma vzdy pristup ke kontextové napoveéde
na obrazovce pristroje.

e Jazykové mutace
K dispozici jsou tyto jazyky: némcina, anglictina,
Spanélstina, portugalstina, francouzstina, cestina,
¢indtina, madarstina, polstina, madarstina, italStina,
japonstina, korejstina a rustina. Ostatni jazyky jsou
jako opce.

Obrazovka
Dotykova 15 Zoll TFT, barevny display s rozliSenim
1024 x 768 Pixel, mozno ovladat i v rukavicich.

www.ibgndt.ch
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Pfipojeni

¢ |0-Ports
Pro provedeni PLC nabizime optické rozhrani s 32
vstupy a 32 vystupy. Jako opci mdzeme doplnit pfi-
davnych 32 vstupl a 32 vystupd. Prirazeni signald
na lO je u eddyvisoru zdarma.

e Gigabit-Ethernetové rozhrani

° XGA
HDMI rozhrani umoznuje pfipojeni monitoru nebo
projektoru XGA rozvodu. Vyborna vlastnost pro po-
treby Skolen.

e Tiskarna
Komercné dostupné tiskarny pro pfipojeni pres
USB 2.0 nebo Ethernet za Ucelem tisku vysledka.

* USB 2.0
Dva USB 2.0 porty na predni strang, jeden na zadni
strané pro ukladani dat.

Kryt

e Eddyvisor dodavame ve dvou verzich: Desktop-
verze eddyvisor D ve stolnim krytu (s vyklopnymi
nozickami) nebo verzi vhodnou pro zabudovani —
oddéleny swich panel eddyvisoru HMI a mérici ¢ast
eddyvisor M.

e PIné okrytovani slouzi k dlouhodobému pouzwivani
ve vyrobnim procesu.

Technicka data

Napajeni: 100 — 240V, 50/60 Hz

Pripustna okolni teplota: 0 — 45 °C
(Desktop-Version 0 — 40 °C)

Relativni vihkost: max. 85 %, nekondenzuijici

Rozmeéry (S x v x hl) / vaha:
eddyvisor D 430 x 335 x 271 mm / 13 kg

eddyvisor HMI' 410 x 308 x 96 mm / 6 kg
eddyvisor M

410x 308 x 175 mm /7 kg

Zadni strana pfistroje eddyvisor vybavena (zleva) modulem zkouseni prasklin 4-kanalovy, modulem pro zkouseni struktury

8-kanalovym, I0-modulem, modulem pro pripojeni k siti.
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Eddy Current
Technology

.

® ibg
M ibg partners

Pristroje

Vice nez 30 let, je ibg celosvétovym lidrem na
poli vifivoproudé techniky a nastavovani techno-
logickych standardd, at” uz jde o multifrekvenéni
ovefovani  struktury, automatické generovani
tolerancnich poli nebo multikandlova detekce
prasklin a brusnych spalenin. Neustalé zlepso-
vani ainovace vyvojard v ibg utvaritrh a umoznuje
pokrocilé zkusebni feSen.

Civky a sondy

Automatizace

Centréla je v mésteCku Ebermannstadt, Horni
Franky, a spolu s pobodkami v USA, Svycarsku a
Ceské republice a celosvétovou siti obchodnich
partnerd nabizime nase produkty a feseni
zakazniklm nejen v automobilovém primysiu.

Xy Manag
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Germany
USA Czech Republic

ibg NDT Systems Corp.

20793 Farmington Rd.
Farmington Hills,

Consenta spol. s r.o.

Ve Zlibku 1800, hala B3

198 00 Praha 9 — Horni Pocernice

Headquarters Switzerland

ibg Prufcomputer GmbH ibg SWISS AG
Pretzfelder StraBe 27 Galgenried 6

91320 Ebermannstadt 6370 Stans

Germany Switzerland

Tel. +49 9194 7384 -0 Tel. +41 41612 26 50
Fax +49 9194 7384 -10 Fax +41 41 612 26 51
info@ibgndt.de info@ibgndt.ch

MI 48336

Tel. +1 248 478-9490
Fax +1 248 478-9491

sales@ibgndt.com

Czech Republic
Tel. +420 257 322 482

consenta@consenta.cz
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